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 ار تپیشگف

باقی ی به شكل ابتداي یكه دربارة صنعت منسوجات پنبه ا  ی در قديميترين نوشته هاي

،  ی می توان يافت دال بر اينكه ، قبل از شروع عمل ريسندگ یمانده است ، شواهد

ام مورد استفاده بوده  ه خ يا آشغال از پنب ی استخراج مواد اضاف یبرا ی مختلف یراهها

   .است

وجود قطعات نسبتاً كوچك آشغال ، حتی در زمانی كه عمل ريسندگی به وسيلة ادوات 

دستی انجام می شد ، برای تهية نخهای نازك بسيار نا مطلوب بود . روی اين اصل ، 

ی پاك كردن هر چه بيشتر پنبه از نا خالصی ، از » كمان « حلاجی از راههای  برا

كه ، از همان اوايل ماشينی  مختلف استفاده می كردند . بنابراين تعجب آور نيست

شدن صنعت نساجی ، مخترعين با مسئله استخراج آشغال از پنبه دست به گريبان  

مسئله اين بود كه توده های فشرده الياف را به وسيله بودند . طبيعيترين راه حل اين 

زدن يا » حلاجی كردن « از هم باز كنند . اين عمل در آن واحد دو مزيت داشت ، و 

آن اين بود كه باز كردن پنبه ) كه برای ريسندگی ضروری است ( و زدودن آشغال در 

 يك مرحله انجام گرفت .  

پيش از اينكه ماشين پرس روغنی در صنعت نساجی مورد استفاده قرار گيرد ، عدلهای 

پنبه ابداً فشردگی عدلهای پرس شدة امروز را نداشتند ، و مراحل باز كردن پنبه احتياج 

ات مكانيكی زيادی نداشت ؛ بدين سبب پديد آوردن و تكميل ماشينهای  به عملي

ساير رشته های   حلاجی ) ماشينهای باز كننده و تميز كردن پنبه ( به اندازة ماشينهای

 ديگر صنعت نساجی مورد توجه قرار نگرفت . 
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در آخرين سالهای قرن هجدهم صنعت نساجی از شكل يك صنعت خانگی به صورت » 

سيستم كارخانه ای « درآمد و اين تحول سبب شد كه در متخصصين فنی كارخانه ها 

تحركی ايجاد شود تا هوش و استعداد اختراعی خود را به كار بيندازد ؛ در نتيجه 

ها طرح شده  ماشينهايی پديدار شد كه ماشينهای حلاجی كنونی بر اساس ساختمان آن 

 است .  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 




