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 مقدمه

هر فرآيند ذوب ايده آل براي توليد سوپر آلياژهاي با كيفيت بالا بايد شرايط زير را  

 داشته باشد: 

 قابليت استفاده از هر نوع قراضه و مواد خام را داشته باشد.  -1

 كنترل دقيق تركيب شيميايي و بازيابي همه عناصر آلياژي امكان پذير باشد.  -2

ه به كلاس و طبقه بندي آلياژ، انعطاف پذيري و تطابق كامل براي  بدون توج -4

 ذوب همه نوع سوپر آلياژ را داشته باشد. 

 از نقطه نظر اثر واكنشهاي اصلاح، پالايش و توالي انجماد كاملاً قابل كنترل باشد.  -4

از هر نوع منبع آلودگي مانند گازها، ناخالصي ها و آخالهاي غير فلزي مبرا و   -5

 ون باشد. مص

 بالاترين توليد با كمترين هزينه امكان پذير باشد.  -6

به سادگي مي توان فهميد كه تركيبي از همه موارد بالا را نمي توان در تنها يك  

روش ذوب خلاصه كرد. به اين ترتيب، ذوب سوپر آلياژها را مي توان در سه شاخه  

 طبقه بندي كرد: 

ها  با تركيب فلزات خالص، فرو آلياژها، برگشتي   فرآيند ذوب اوليه، كه در آن آلياژ -1

 و قراضه ها تهيه مي شود. 

فرآيند پالايش، كه مي تواند در يك مرحله مجزا و يا همراه با فرآيند ذوب اوليه   -2

 براي حذف ناخالصي ها و كنترل ميزان گازها بصورت بگيرد.
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د شمشهاي با ساختار  فرآيند ذوب ثانويه، كه تاكيد آن بر كنترل انجماد و تولي -3

مناسب و بي عيب است. تهيه شمشهاي با خلوص بالا بدون حضور عيبهاي ناخواسته از 

 مواد دير گداز و يا اتمسفر هوا از اهداف اين مرحله است. 

 تكنيك هاي ذوب 

 فرآيندهاي ذوب اوليه 

ساده ترين روش براي ذوب اوليه سوپر آلياژها در مقياس زياد، ذوب در كوره قوس  

است. فرآيند ذوب در هوا صورت مي گيرد و حرارت مورد نياز نيز از  (EAF)كتريك ال

قوس الكتريكي بيش الكترودهاي گرافيتي و مواد شارژ تامين مي شود. عموماً، از  

اكسيژن گازي نيز براي كاهش مقادير كربن، هيدروژن و نيتروژن استفاده مي شود. 

صولات نوردي و يا الكترود براي رسيدن  ذوب تهيه شده اغلب به صورت شمش براي مح

به   (EAF)به كيفيتهاي بالاتر در فرآيندهاي ذوب مجدد، ريخته مي شود عمده مزاياي 

 ترتيب زير است: 

 انعطاف پذيري در نوع و شكل مواد شارژ -1

 كنترل دمايي خوب -2

 سرباره فعال سيال براي پالايش متالورژيكي  -3

 قيمتبيشترين توليد با كمترين  -4

 معايب اين روش نيز داراي ترتيب زير است: 

 حضور مواد نسوز -1

 هواي محيط  -2




