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 تعریف ستون فلزی:

ستون عنصری است که معولا به صورت عمودی در ساختمان نصب می شود و بارهای کف  

ناشی از طبقات به تیرو شاهتیر به آن منتقل می گردد وتوسط آن به پی و سپس به زمفی  

 انتقال می یابد.

 شکل ستونها :

تگی دارد.بفرای شکل سطح مقطع ستون ها معمولا به مقدار و وضفعیت بفار وارد شفدس ب ف

ساخت  ستونها ی فلزی ازانواع پروفیل ها و ورقها استفادس می شود.عموما سفتونها از حافا  

 شکل ظاهری به دو گروس تق یم می شوند:

 نیمرخ)پروفیل(نورد شده شامل انواع تیرهاوقوطی ها : -1

زیرا از بهتری  پروفیل نورد شدس برای ستون؛تیرآه  بال په  یاقوطی های مربع شکل است،

نظر مقاومت بهیر از مقاطع دیگر عمل می کند.ضم  اینکه یشتر مواقع عمل اتصالات تیرها 

 به راحتی روی آنها انجام می گیرد.

 :مقاطع مرکب-2

هرگاس سطح مقطع و مشخصات یک نیمرخ بفه تنهفایی بفرای ای فتایی یفک سفتون کفافی 

 ته می شود.نباشد،از اتصال چند پروفیل به کدیگر ستون مناسب آن ساخ

 

 علل استفاده از مقاطع مرکب در ستون ها:







2 

 

بفرای سفتون د رصورتی که سطح مقطع نیمرخ های نورد شفدس تکفافوی سفطح لازم را  -1

 ساخته می شود. نکند؛با ساخت  مقطع مرکب سطح لازم

 نیاز اجباری به مقاطع با شکل های هندسی خاص از نظر اتصالات دیگر به ستون -2

 ون)مقاطع مرکب(:چگونگی ساخت ست

ستون ها ممک  است بر ح ب نیاز با ترکیب واتصالات متنوع از انفواع پروفیلهفای مختلف  

 ساخته شوند،اما رایج تری  اتصاحها برای ساخت ستون ها سه نوع است:

 اح (اتصال دو پروفیل به یکدیگر به طریقه دوبله کردن

 ب(اتصال دو پروفیل با یک ورق سراسری روی باحها

 صال دو پروفیل با ب تهای فلزی)ت مه(ج(ات

 :"الف "نوعساختن ستون  شیوه

ابتدا دو تیر آه  در کنار یکدیگر وبرروی سطح صاف بهم چ بیدس گردیدس،سفپس دو سفر  

ووسط ستون ها را جوش دادس و سفتونها  برگردانفدس مفی شفوند و ماننفد قبفل جوشفکاری 

جوشکاری می شود.همی  کار را صورت می گیرد.آن گاس ستون معکوس و در ق مت وسط 

در سوی دیگر ستون انجام می دهند و به ای  ترتیب جوشکاری ادامه مفی یابفد تفا جفوش 

 مورد نیا ستون تامی  گردد.

ای  شیوس جوش کاری برای جلوگیری از پیچش سفتون در اررحفرارت زیفاد جفوش کفاری 

 .ممتد می باشد 
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،دست کم طول جوشفها بایفد بفه ایف  ددر صورتیکه در سریاسر ستون به جوش نیازی نباش

 ترتیب اجرا گردد:

سفانتیمتر  60حداکثر فاصله بی  طول های جوش در طول ستون به صورت غیر ممتداز -1

 تجاوز نکند.

طول جوش های ابتدایی و انتهایی ستون باید برابر بزرگتری  عرض مقطفع باشفد و بفه  -2

 طور یک رس انجام گیرد.

سفانتیمتر کمتفر  40برابر بعد جوش یا  4جوش منقطع نباید از طول مورر هر قطعه از  -3

 باشد.

ملیمتفر  6میلیمتفر بیشفتر،اما از  5/1تماس میان بدنه دو پروفیل نباید از یک شفکاف  -4

 کمترباشد.

 :"ب"روش ساخت ستون نوع 

در مقاطع مرکبی که ورق اتصال برروی دو نیمرخ متصل می شودتا مقطع مرکفب تشفکیل  

سفانتیمتر  30جوشهای غیر ممتد که ورق رابه نیمرخ ها متصل میکند نبایفد از  دهد،فاصله

  در می آید. 22وق در مورد فولاد معموحی به صورت بیشتر شود.اندازس حداکثر فاصله ف

 :"ج"ساخت ستون به روش قید،نوع 

 ستون در ایران ستون ها ی مرکبی است که دو تیرآه  بع فاصله معفی  ازمتداوحتری  نوع 

یکدیگر قرار می گیردو قید ها ی افقی یا چپ یا راست ای  دو نیمرخ را به هم متصفل مفی 

کند،احبته ب تها ی چپ وراست که شکلها ی مثلثفی را بوجفود مفی آورنفد دارای مقاومفت 
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بهتری ن بت به قیدهای موازی می باشند.در مورد ای  گونه ستون ها بویژس ستون بفا قیفد 

 د رعایت کرد:موازی م ابل زیر را بای

 ابعاد ب ت افقی ستون کمتر از ای  مقادیر نباشد: -1

 : طول وصله حداقل به فاصله مرکز به مرکز دو نمرخ باشدو  

 درصد طول آنکمتر نباشد . 42:عرض وصله ازا   

 طول آن کمتر نباشد. 35/1:ضخامت وصله از   

 ل جوشکاری انجام گیرد.در اطراف کلیه وصله ها ودرسطح تماس با بال نیمرخ های عم-2

 فاصله قید ها و ابعاد آن بر اساس مجاسات فنی انجام می شود.-3

در ق مت انتهایی ستون باید حتما از ورق با طول برابر عرض ستون اسفتفادس شفود تفا  -4

 علاوس بر تویت پایه،مال مناسبی برای اتصال بادبندهای فلزی به ستون به وجود آید.

ل تیر یا پل به ستون لازم اسفت قفبلا ورق تقفویتی بفه ابعفاد کفافی روی در مال اتصا -5

 باحهای ستون جوش شدس باشد.

 

 

 

 

 

 




