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 تعريف جوشكاري

دهند. فلزات جوشكاري يكي از فرآيندهاي فلز كاري است كه به وسيله آن فلزات را بهم جوش مي

 را تا نقطه ذوب حرارت مي دهند تا قسمتهاي ذوب شده بهم متصل شوند.

 روشهاي مختلف جوشكاري و برشكاري

ز و جوشكاري برق، جوشكاري با برق و گا معمول ترين انواع جوشكاري: جوشكاري با گاز، جوشكاري با

سرد،  مقاومتي است. اقسام ديگر آن جوشكاري با هيدروژن اتمي، جوشكاري با ترميت، جوشكاري

 لاسما است.پجوشكاري با ماوراء صوت، جوشكاري با اشعه الكترون، جوشكاري با ليزر و جوشكاري با 

رح مي دهيم شدر اينجا جوشكاري با استيلن را دو نوع معمول برش، برش با گاز و برش با برق است. 

 زيرا:

 . اصول جوشكاري با استيلن كه شامل اصول مهم انواع ديگر جوشكاري نيز هست.1

م آن . جوشكاري بااستيلن معمولترين جوشكاري دستي است، آهسته تر انجام مي شود و تنظي2

 ساده تر از اقسام ديگر است.

 جوشكاري با گاز

ز احتراق گاز امعمولترين اقسام جوشكاري استفاده از گاز براي توليد حرارت است. در اينجا يكي از 

يژن كپسول در مجاورت اكسيژن هوا استفاده مي شود. در مورد استفاده از اكسيژن مي توان از اكس

 ود.تركيب ش و يا از اكسيژن هوا استفاده نمود. در اين روش اكسيژن به سه طريق ممكن است با گاز

 . از هواي اطراف كه:1



   

3 
 

 الف. در آن درجه حرارت پايين است.

 ب. كار كاملاً تميز نيست.

 ج. خود مقدار حرارت هم كم است.

 . هوا از سوراخهاي مشعل وارد آن شده كه:2

 الف. در آن درجه حرارت بالاتر است.

 ب. كار تميزتر از روش اول است.

 ج. خود مقدار حرارت بيشتر است.

 كپسول با فشار وارد گاز قبل از احتراق مي شود كه: . اكسيژن3

 الف. درجه حرارت بسيار بالاتر است.

 ب. خيلي تميز است.

 ج. بيشترين مقدار حرارت را پس مي دهد.

 شعله هاي جوشكاري

بهم  وجوشكاري با گاز هنر اتصال فلزات مختلف بهم است و با آن سطوح مجاور را ذوب نموده 

ه و ه متمركز خيلي شديد در نقطه اي روي فلز وارد مي كنيم تا ذوب شدچسبانند. يك شعلمي

شود. اين حوضچه مايع درست شود. دو قسمت مايع بهم متصل شده، كنار دو قطعه بهم وصل مي

 عمل بايد طوري انجام شود كه دو فلز صدمه نبينند.

 

 


