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 تراشكاري

ه فلز دور ودر يك كارگاه تراش فردي مجاز به كاراست كه با مسائل فني آشنا شده باشد 

 اي يادگيري در كارگاه تراش باشد.كاري را نيز گذرانده ومسلط و آماده بر

 قبل از هر چيز ايمني هاي لازم را بايد بداند.

 ايمني هاي اصلي و مهم -الف

و بخش دبه  قبل از هر كاري با ماشين ابزار به نكات مهم ذيل بايد توجه كامل نمود كه

 تقسيم مي شوند:

A:كارهايي كه بايستي انجام شود : 

 ا بشناسدبايستي فرمانها و اهرمها ر -1

 در صورت داشتن سئوال در مورد هر چيز آنرا بپرسد -2

 هميشه ابزار صحيح براي كاركردن در اختيار داشته باشد. -3

 براي ابزاري كه خراب ميشود و يا مي شكند جانشين داشته باشد. -4

 مايد.ام ناز ابزار مواظبت كند و براي تهيه آنها قبل از استفاده از دستگاه اقد -5

 ذرگاه ومسير استفاده از ماشين را هميشه تميز نگاه دارد.گ -6

B- :كارهايي كه نبايستي انجام داد 

 در كارگاه و اطراف ماشين بيهوده قدم نزند و ندود -1

 هيچ چيزي را روي زمين نياندازد. -2

 هر چيزي كه تهيه مي شود را لمس نكند -3
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 در زير قلاب و بار حركت نكند -4

 وط به ماشين:ايمني هاي مرب -ب

 ماشين را تميز نگهدارد و روغن كاري بنمايد. -1

 قبل از استارت زدن با ماشين آشنايي كامل داشته باشد. -2

 قبل از ترك كردن ماشين آن را خلاص و خاموش كند. -3

 ايمني هاي مربوط به پرسنل: -ج

 هر خبر و گزارشي را در كوتاهترين زمان مطرح نمايد. -1

 اس كار برخوردار باشد.از كفش و لب -2

 مايد.صل نقبل از استفاده از كار ازتميز بودن براي نشستن روي ماشين اطمينان حا -3

 .دگمه هاي لباس كار باز نباشد و يا زيپ آن هميشه بالا كشيده شده باشد -4

 موهاي سر را هميشه كوتاه نگهدارد -5

 يد.ازبستن ساعت و انگشتر و هرگونه مشابه آن پرهيز نما -6

 براده ها؛ قطعات داغ و ساير آنا را توسط دست لمس نكند. -7

 روي ماشين خم نشود و يا تكيه ندهد -8

 براي مواظبت و محافظت ازماشينهاي افزار عوامل زير را بايد در نظر داشت.

 ات جانيب خرقبل از شناساي از طرز كار هر ماشين نبايد آنرا به كار انداخت تا موج -1

 .و مالي گردد

 دد.ل گرمحلهايي از ماشين كه نياز به روغنكاري روزانه دارد بايد مرتباً اعما -2




