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 فصل اول :

 معرفي مديريت برش و پرس :

 يرانامديريت برش و پرس يكي از مديريتهايي است كه زير نظر معاونت سواري سازي 

رس پخودرو فعاليت مي كند . برش و پرس در حال حاضر ازنظر تناژ، ابعاد تعداد 

راي به كه پرسكاري در ايران مي باشد. اين مجموعه توانايي آنرا دادبزرگترين مجتمع 

ه دستگاه اتوبوس قطع 3000دستگاه ميني بوس و  5000دستگاه سواري ،  150/000

مي  توليد كند. قطعات اين مجموعه توسط قالب ، پرس و ماشين آلات مخصوص توليد

ود و شريف شده انجام مي استانداردهاي تع»شوند. توليد قطعات براساس مدارك فني 

 4027عا بدون مدارك فني و اطلاعات كافي قطعه اي توليد نمي شود. دراين مديريت جم

 نغه پرسنل رسمي ، قراردادي و پيمانكاري فعاليت دارند.

 واحدهاي توليدي اين مديريت عبارتند از :

 سالن پرس غربي )سالن جديد(:-1

دستگاه  25د بهره برداري قرار گرفت . تعداد راه اندازي و مور 1355اين سالن در سال 

پرس موجود در اين سالن مكانيكي ميان سه دستگاه وبل اكشن و بقيه سينگل مي باشند 

( ،خودروسواري را توليد مي كنند. كلية قطعات روكار پيكان ،  gaco. كه قطعات روكار )

Face وپرشيي نيز به اين در اين زمان توليد مي شود و در حال حاضر قطعات روكار پژ

مجموعه اضافه شده است . اين سالن داراي سه خط توليد همزمان مي باشد . باضافه 
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خطوط كوچكي كه قطعات تقويتي و تزئيني را توليد مي كنند. دراين سالن جهت حمل 

 ضايعات از سيستم كانوا برحمل ضايعات و شوت اتوماتيك استفاده مي شود.

 م و ضربه اي (:سالن پرس شرقي )پرس قدي -2

يل اين سالن از دو قسمت پرسهاي هيدروليك سنگين و پرسهاي يك به ضربه اي تشك

ن ي ايشده . كلية قطعات داخلي و تقويتي خودرو دراين سالن توليد مي شوند پرسها

 تن يكي يه مي باشد . 60تن دبل اكشن تا  1600سالن از 

 سالن برش و خم و فرم بري : -3

ي فرم ينهاواع قيچي ،خم كن و نورد، قيچي ناغني ، چكشهاي برقي ماشدر اين سالنها ان

ي رقهاوبر و ماشين چند كاره نصب شده است . اين ماشين آلات ضمن توليد قطعه ، و 

ظر ناز  ومورد نياز پرسكاري را نيز تامين مي كنند. قطعاتي كه فاقد قالب مي باشد 

ي مليد يست . با اين ماشين آلات تواقتصادي ساخت قالب جهت اين قطعات به صرفه  ن

ها  تگاهشوند. قطعات آزمايشي و نمونة قطعات كلية خودروهاي جديد نيز توسط اين دس

 توليد مي شود .

 سالن كوئل بري : -4

ورقهايي كه توسط شركت خريداري مي گردد و به دو صورت كوئل تاشيت تحويل گرفته 

يل بدوي تحويل مي گردند در اين مي شود. ورقهاي كوئل پس از حمل به قسمت كو

، 4500با كوئل بر باعرض  1كوئل به شماره  قسمت سه دستگاه كوئل بو وجود دارد:

كوئل به  كويلها را به ورقهاي با ابعاد و اندازة مشخص و قابل مصرف تبديل مي كند.


